F R I ED Kunststofftechnik

| Sicherheitszubehdr fiir Holzbearbeitungsmaschinen
Stromungsleitelement }

Bei Verwendung von Werkzeugen mit |

kleinem Durchmesser (100 mm und l &
kleiner) ist der Einsatz eines Stro- Fried-Spéanefang- und Frésschutzeinrichtung ,bo‘b
mungsleitelementes empfehlenswert. l’ mit dem optimierten Spénefang- und Abfiihrsystem. @6‘
\
\

Dieses bewirkt eine Reduzierung der Von der Berufsgenossenschaft gepriift. Q°
vorderen Offnung und eine Umleitung

der um das Werkzeug befindlichen
Luftstrdomung in Absaugrichtung und

verbessert damit weiter die Staub- ; Bedienungsanleitung
und Spaneabflhrung.

Gewinde M 10

Das Stromungsleitelement, bestehend aus 5 oder 6 mm dickem Sperrholz, ist vom Betreiber entspre-

chend dem Werkzeugdurchmesser bzw. dem Werkzeugprofil selbst anzufertigen. Wir liefern dazu den ‘
Befestigungswinkel Best. Nr. 95/10, der mit zwei Gewindebohrungen zur Befestigung des passenden “
Sperrholzes und zwei Schrauben ausgestattet ist. \

|
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Bogenfréasanschldge f Bohrbild  fiir Spéinefang und

- [Frdsschutzeinrichtung Nr.95

In den speziellen Klemmnuten konnen },

Bogenfrasanschlége in jeder ! : _ o .
gewlinschten Hohe eingebaut werden. } Die Fried-Spanefang- und Frésschutzeinrichtung ist in der Grundausristung eine Einrichtung zum opti-
Die Bogenfrasanschlage sind mit Mit- 1’ malen Erfassen der Spéne beim Frasen am Kugellageranlaufring mit integrierter, einstellbarer Anfahr-

tenmarkierung ausgestattet und in zwei J leiste.

GroBen lieferbar. GroBe Ausflihrung ; . , ) ) ) d hstehend detailliert ellt
(siehe nebenstehendes Bild) | Zur Grundausriistung wird ein umfangreiches Zubehor angeboten, das nachstehend detallliert vorgesie

Best. Nr. 95/8, kleinerer Bogen | wird.

Best. Nr. 95/7.

Die gewtlinschte Tiefe kann sowohl
durch Verstellung des Bogenfrasan-
schlages auf den Klemmwinkeln als
auch durch Verstellung der Gesamt-
vorrichtung erfolgen.

Auf diese Weise 148t sich die Fried-Frasschutzeinrichtung fiir jeden Holzverarbeiter individuell auf seine
betrieblichen Belange abgestimmt, zur Universal-Frésschutzeinrichtung fiir geschweifte Teile
ausbauen.

Obere Werkzeugverdeckung

Das Oberteil der Werkzeugverdeckung verdeckt Werkzeug samt Spindel, ist auBerdem Trager der vorde-
ren Werkzeugverdeckung. Durch den vorgegebenen Verstellbereich kann die vordere Verdeckung mehr
oder weniger weit an das Werkzeug herangestellt werden. Aus strémungs- und sicherheitstechnischen
Griinden sollte ein Abstand von 10 mm nicht unterschritten werden.

Vordere Werkzeugverdeckung

Um den Blick auf die Schneid- bzw. Anlaufstelle zu ermdglichen, ist die vordere Werkzeugverdeckung
aus transparentem, weitgehendst splitterfreiem Material hergestellt.
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Die Form dieses Teiles ist so gewéhlt, daB auch Werkstiicke mit kleinen Radien problemlos bearbeitet
werden kénnen.

Uber Léngsschlitze und Randelschrauben ist die richtige Hohe einstellbar. Es ist darauf zu achten, daB
zwischen Werkstlickoberseite und Unterkante der vorderen Verdeckung ein Spalt von 5 bis maximal 8
mm vorhanden ist.

In der Grundausristung ist die Vorrichtung
fir Werkzeuge bis 150 mm ¢ ausgelegt.
Durch Austausch der oberen und vorderen
Verdeckung ist der Einsatz von Werkzeu-
gen bis 200 mm maoglich.

Die Werkzeugverdeckung ,WV Il (Vorder-
und Oberteil) erhalten Sie auf Best. Nr.
95/11

Anfahrleiste

Di"e Anfahrleiste ist innerhalb des Spanefadngers angeordnet, um die anfallenden Spéne moglichst voll-
standig erfassen zu kénnen. Der Einstellbereich ist daher auf 150 mm Anlaufringdurchmesser begrenzt.

Wenn der Einsatz groBerer Anlaufringe erforderlich ist, muB eine Anfahrleiste auBerhalb der Fréseinrich-
Fung befestigt werden. Es sollte dabei unbedingt darauf geachtet werden, daB die Héhe der Anfahrleiste
im Bereich der Borstenreihe 10 mm nicht (ibersteigt um die Spéneeinfassung nicht zu verschlechtern.

Die Anfahrleiste dient zum sicheren Anfahren an den Anlaufring. Sie ist auf Anlaufringhéhe einzustellen
und sicher zu befestigen.

Spéneleitelement

Die Fraseinrichtung ist mit einem nachstellbaren Spéaneleitelement, das an der Bedienseite mit einer
Borstenreihe bestiickt ist, ausgestattet. Das Spaneleitelement ist so gestaltet, daB es sowohl beidseitig
verwendet als auch gedreht werden kann. Dadurch kann die einem natrlichen VerschleiB unterliegende
Borstenreihe optimal ausgenutzt werden. Ein Ersatz-Spaneleitelement ist unter Best. Nr. 95/12 lieferbar.

Das Spéneleitelement ist der Werksttickform entsprechend einzustellen, die sehr elastischen Borsten soll-
ten bei jeder Frassituation den Spaneflug so erfassen, daB dieser moglichst vollstandig in den Fanger
geleitet und von dort abgesaugt werden kann.

Anlaufringe

Auch Anlaufringe sind in dem
geschuizten Klemmsystem einsetz-
bar. Feststehende Anlaufringe haben
bekanntlich einige Vorteile im Ver-
gleich mit den Kugellageranlaufrin-
gen. Allerdings muB der Durchmes-
ser genauso wie beim Kugellager-
anlaufring exakt auf das Werkzeug
abgestimmt sein. Die Anlaufflache
unserer Anlaufringe betragt ca. 180°,
was auch bei kleinen Innenradien
sicherlich ausreichend ist.

Eine Anfahrleiste ist nicht erforderlich, da ein sicheres Anfahren (iber die Anlaufschrage erfolgen kann.
Ab Lager sind Anlaufringe mit folgendem Durchmesser lieferbar:
80 mm - Best. Nr. 95/3
100 mm - Best. Nr. 95/4
125 mm - Best. Nr. 95/5.
Weitere MaBe sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.

Positioniereinrichtung

Voraussetzung flr einen genauen
Schneidentberstand beim Arbeiten
mit feststehenden Anlaufringen ist eine
exakte Positionierung der Fraseinrich-
tung, bezogen auf die Spindelmitte.

Mit unserer Positioniereinrichtung ist
eine schnelle und genaue Montage
leicht durchflhrbar.

Best. Nr. 95/1 fir 30 mm Spindel
und

Best. Nr. 95/2 fiir 40 mm Spindel.

Weitere Sicherheitshinweise

Alle Befestigungsschrauben sind beim Arbeitsbeginn auf festen Sitz zu priifen.

Das Werkzeug ist, wie unter Kapitel ,Vordere Werkzeugverdeckung“ beschrieben, zu verdecken. Zum
Abflihren der Spéne ist die Vorrichtung an eine Absaugung anzuschlieBen. Erforderlich ist eine Luftge-
schwindigkeit am AnschluBstutzen von mindestens 16 m/sec.




